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Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Kesikli tiretim,
talebin Gretim hizindan disik oldugu durumlarda ortaya
cikan Gretim tipidir.
Bu tip Uretimde az sayida parga ya da partinin ya bir kez
Uretilmesi, ya talep geldikge belirsiz araliklarda ya da
belirli araliklarda periyodik olarak Uretilmesi s6z
konusudur.

Mamul sayisi az,
fakat buna karsilik mamul ¢esidi fazladir.
Dolayisiyla yapilan islemler gesitli oldugu icin
kullanilan makine ve tesislerin de ¢ok amagch olmalari
gerekmektedir.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

tesisler fonksiyonlarina ve yaptiklar iglere gore
fabrika icinde kisimlar halinde ayrilirlar.

Ornegin torna tezgahlari torna kismi,
matkap tezgahlari matkap kismi,

taslama tezgéahlari taslama kismi v.b seklinde
dizenlenir.

Bu tip yerlestirme, fonksiyonel yerlestirme
(prosese gére yerlestirme) diizenidir

ve atblye tipi Gretim sistemleri olarak da anilr.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Fonksiyonel yerlestirmede kisimlar igcinde
bulunan tezgéhlar ve tesisler ok amaglidir ve
birbirlerine alternatif durumdadirlar.
Bir tezgah kismina gelen herhangi bir par¢a ya da
parti, kisim iginde varsa bos bir tezgadha
baglanir ve islenir, eger bos makine yoksa o
zaman iglenmek Uzere tezgah énlinde bekletilir.
Bu ise, is pargasi bekleme zamanlarinin ve
kuyruklarinin ortaya ¢cikmasina neden olur.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

tezgaha ¢ok gesitli sayida pargcanin baglanmasi
toplam hazirlik zamanlarinin ¢ok ylksek
olmasina neden olur,
bu da pargalarin daha bliyutk partiler halinde imal
edilmesini gerektirdiginden,
daha fazla proses i¢i stok maliyetine
katlanilmasina neden olmaktadir.




Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Kesikli Gretim sistemlerinde fonksiyonel diizenlemeden
dolay is akisi gok karmasiktir.

Pargalar, tim islemlerin tamamlanmasi igin birden fazla
kismi dolasmak zorundadirlar.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Cok sayida isci imalata katildi§i ve sorumlulugu
paylastigi icin istenilen kaliteye ulasmak zordur,
-ayrica uzun imalat temin zamani gerektirir.
Isciler, ¢ok cesitli pargalari islemek zorunda
kaldiklarindan isgi verimi de dUsUktdir.
Uretim planlama ve kontrol isleri de ok karmasik
ve zor olmaktadir.
Maliyetin ylikselmesini etkileyen bagka bir etken
ise prosesler arasinda tutulan emniyet
stoklaridir.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Siparis tipi Gretim
Parti tipi Gretim
Proje tipi Gretim

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel

Siparis Tipi imalat Sistemleri
Mdusterinin isteklerine gére yapilan tretimdir.
i Uretim miktari, bir veya birkag adetten ibarettir.
Ozel elektronik aletler, takim tezgahlari, proses makineleri,
prototip makineler vb. nin Uretimi bu gruba girer.
Siparis Uretiminde, hassas bir programlama hemen hemen
imkansizdir.
Programlama guclUkleri nedeniyle, atélye ici stoklamalar
yapiimali ve toplam Uretim zamanlari yeterince fazla
planlanmalidir.
Siparis Uretiminde makine ve insan giicti kapasitesinden
yararlanma orani diigUktir.
Siparislerin yigiimasi, baska deyisle asir yliiklenme
ylzunden kuyrukta bekleme suresinin uzama olasiligi da
yUksektir.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel
Parti Tipi imalat Sistemleri

Belirli bir siparisi ya da surekli bir talebi
karsilamak icin benzer ya da ayni cinste
artinlerin partiler halinde Uretildigi Gretim
tipidir.

Bu sistemin en buyuk 6zelligdi, bir tip partinin

dretiminden sonra, farkl tipte bir partinin
dretimine gegilebilmesidir.
Ayrica talep sareklidir ve siparis tipi Gretimde
oldugu kadar degisken degildir.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel

Parti Tipi Imalat Sistemleri
Bu tip Uretimde sorunlar;
parti blydklkleri ve parti sayilarinin saptanmasi ile
partilerin gizelgelenmesidir.
Parti blyuklUkleri ve parti tekrarlari arttikga kazanilan
deneyim,
Uretim planlanmasi, ﬁlamn uggglanmasyveg kontroliindeki
en énemli zorluklardan biri olan belirsizligi azaltir.
Ayrica, islemlerin tekrarlanmasi sonucunda,
atélye diizeyinde beceriler artar.
Parti tipi Gretimde, dretim planlama ve kontrol ¢alismalari,
siparis tipi Gretime gore daha kolaydir.
Eger partiler belirli araliklarla Uretiliyorsa Gretim planlama
ve kontrol daha da kolaylasacaktir.
» Parti Gretiminde belirli araliklarda, sik sik tekrarlanan
buyUk partilerin Gretilmesi, bu tip Gretimi stirekli Gretim
sistemlerine yaklastirmaktadir.




Kesikli Uretim Yapan Geleneksel
Parti Tipi imalat Sistemleri

Genellikle biyik hacimli ve hareketsiz Grlnlerin,
Ornegin ucak, gemi, kdpru, baraj, ev
gibi GrGnlerin Gretimi,
proje tipi Uretim sistemleri ile gerceklestirilir.

Bu tip Uretimde, ana parga veya malzeme sabit durur,
makina, tesis ve isgiler malzemenin bulundugu yere

getirilerek gerekli islemler yapilir.

Bu sekilde yerlestirme dlzeni, sabit konumlu
yerlestirme duzenidir.

Kesikli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemlerinde Yerlesim Diizenleri
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Siirekli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Talebin dretim hizindan fazla oldugu
durumlarda tercih edilen Gretim tipi, strekli
dretimdir.

Baska deyisle Uretimin tim( pazar
bulabiliyorsa bu tip bir Gretimin
uygulanmasi anlam tasir.

Strekli Gretimde,

Uretim miktari cok yiiksek, fakat cesitlilik yok
denecek kadar azdir.

Siirekli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Eldeki makina ve tesisler yalnizca belirli bir
mamule tahsis edilmekte
ve dolayisiyla 6zel ve pahali teghizat
gerektirmektedir.
Bu nedenle Uretim esnekligi olmadigi igin
talepteki dismenin getirecegi maliyet gok
ylksek olmaktadir.

Siirekli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Strekli Gretimde,

sistemin baslangi¢ noktasindan baslayan
hammadde, yari mamul ve diger pargalar,
cesitli islemlerden gecerek
mamul halinde sistemi terk ederler.

Tezgahlar genellikle bir hat Gzerindedir.
Tesisler Grline gére tasarlanirlar

ve is akigl ¢cok basittir.

Bu tip sistemlere akisg tipi Gretim sistemleri
adi verilir.

Siirekli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

Surekli Gretimde, hammadde ihtiyaci énceden
bilinir ve kullanim hizi sabittir.

islemler veya istasyonlar arasinda beklemeler ve
kuyruklar géralmez.

Stoklar gok azdir.

Tamir—bakimin roli gcok dnemlidir, ¢linkli herhangi
bir aksaklik tiim Gretimin durmasina neden olur.

Sirekli Gretimde, kesikli Gretime gore Uretim
) planlama faaliyetleri daha basittir.
Uretime baglamadan énce ayrintili bir plan yapilir

ve bir daha bu planda énemli degisiklikler
yapilmaz.




Siirekli Uretim Yapan Geleneksel imalat
Sistemleri

« Surekli Gretim igin iyi dengelenmis bir Uretim hatti
tasarimi yapmak

» Hat tzerindeki tezgahlarin guvenilirligi ve bakim onarimi
sorunlarina cevap bulmak

+ Hammadde ve yari mamul ihtiyacini zamaninda
saglamak

« Urlin tasarimi galismalarini etkin bir diizeyde siirdiirmek

« Urin hattinin dlizgiin isleyisini saglayacak sekilde ara
stok diizeylerini tespit etmek

karsilasilan baslica sorunlardir.

Uriin cesidinin azligi, islemlerin tekrarliigi ve talebin
belirginligi, planlama ve kontrol ¢alismalarini
kolaylastirmaktadir.

Siirekli Uretim Yapan Geleneksel
Kiitle Tipi imalat Sistemleri

Katle Gretiminde bir mamul ¢ok blytk miktarlarda
ve uzun sure imal edilir.
Fakat gerektiginde makina, yerlestirme dlzeni,
tertibat, kalip vb. de bazi degisiklikler yaparak
baska tip Griindn Oretimine ge¢cme olanagi
vardir.
Ornegin, otomatik revolver tornalarla belirli
blylklUkte vida imal eden atdlyede, kontrol
mekanizmalari, kesme kalemleri ve baglama
dizenlerini degistirerek baska bir vida tipi
Uretimine gegilebilir.

Siirekli Uretim Yapan Geleneksel
Akis Tipi imalat Sistemleri

Akis (proses) tipi Uretimde genellikle gaz,
toz veya sivi halindeki Grlnlerin Gretimi
s6z konusudur.

Burada hammadde ve bitmis Griin arasinda
malzeme, bir seri iglem vasitasiyla strekli
olarak akar.
Uretim akisi diizgiindir .
Simdiye dek anlatilan geleneksel imalat
sistemleri arasinda ideal sistemi simgeler.

Siirekli Uretim Yapan Geleneksel
Akis Tipi imalat Sistemleri
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Geleneksel
imalat Sistemleri

dran miktar ve igslem tekrarlihgi artikga strekli,
artin gesitliligi arttikga da kesikli Gretime
yaklasiimaktadir.

Geleneksel
imalat Sistemleri
dretim miktari, Gretimde c¢esitliligi etkilemektedir.
Uretim cesitliligi ise imalat sistemlerinin
seciminde ve uygulamasinda en belirleyici
etken olmaktadir.

Cesitliligin fazla oldugu sistemlerde makine ve
tesisler, gelen her tlrli siparisin Gretilebilmesi
icin cok amacli ve/veya ¢ok fonksiyonlu olmak

zorundadir.

Bu tip makineler ise kalifiye isci gerektirmektedir.
Tasima sistemleri de gesitlilige destek olacak
nitelikte secilmelidir.




Geleneksel
imalat Sistemleri

cok gesitte is pargasinin ayni makine veya tesis lzerinde
Uretilmesi,

makinelerin bu pargalar igin hazirlanmasini gerektirmekte
ve uzun hazirlik sirelerine neden olmaktadir.
Uzun hazirliklarin maliyetlerinin de yiuksek olmasi beklenildigi

ve bu nedenle birim Gretim maliyetinin disirilmesi igin yapilan
hazirlik isleminden sonra

0 makinede ayni gesitte gok sayida parga islenmesi arzulanmakta,
dolayisiyla blyuk partilerle galisilmasi tesvik edilimekte
ve makina 6ni uzun kuyruklarin olusmasina neden olunmaktadir.
Tum bu uygulamalar kalite problemlerini birlikte getirmesinin
yaninda
imalat temin siresinin artmasina ve dolayisyla
sistemde gecikmelerin ortaya ¢ikmasina sebep olmaktadir.
Firmanin misteri memnuniyetini saglamasi bu nedenle
zorlagmaktadir.

Geleneksel
imalat Sistemleri
Gesitlilik,
tamir bakim politikalarini da dolayli olarak etkilemektedir.
Musterinin siparisi Gzerine ¢esitli Grlnlerin Gretildigi
geleneksel atblye tipi imalat sistemlerinde,

makine ve tesisler fonksiyonel olarak yerlestiriimektedir.
Bu yerlesim tipinde belli bir kisimdaki makineler
birbirlerine alternatif teskil ettikleri icin

birinin arizalanmasi ve durusu,
o makinede iglenen pargalarin

diger alternatif bir makineye ydnlendiriimesi nedeniyle
tim sistem (zerinde ¢ok blyUk etki yaratmayacaktir.

Geleneksel
Imalat Sistemleri

cesitliligin s6z konusu olmadigi akis tipi
imalat sisteminde
tek bir makina/tesisin arizalanmasi,
o hatti ve belki de tim sistemi durduracagi
icin cok buyuk etkiye sahiptir.
Bu tip sistemlerde planli ve dnleyici bakim
politikalari sistemin iglerligi icin elzemdir.

Geleneksel
Imalat Sistemleri

isletmelerde, bu tretim tiplerini kesin olarak
birbirinden ayirmak oldukga zordur.

Genellikle, bir isletme iginde bir kag Uretim tipini bir
arada gérmek mimkiinddr.
Ancak, Uretim tiplerinin dogru olarak belirlenmesi,

Uretim planlama ve kontrol ¢alismalarinin temelini
olusturur,
Uretim tiplerinin yapisal gesitliliginden kaynaklanan
degisik problemler
planlama ve kontrol ¢alismalarini yénlendirirler.

FAKTOR ATOLYE TiPi AKIS TiPi

Uretim miktar, Mamul miktan az, esit fazla Mamul miktan fazla, gesit az

Kullanian makina ve teghizat Cok amagh universal tezgahlar, hiz | Ozel tezgahlar, hiz ve verimiilik
az verimlilik disik

Yerlesme diizeni Gruplanmis halde (fonksiyonlarina | Mamule gore seri diizenleme
ore) (iretim hatti)

Isyeri duzeni Dengelemek giig, gecikmeler var Dengelemek mimkiin

Iscilik Kalifiye Vasifsiz

Is hazirlama faaliyetleri Cok yogun, ancak basit Az, ancak karmasik, 6zen gerektirir

Fabrika ici tasma faaliyetleri Universal tasma tezgahlan, tasma | Arag hizi yiiksek tertibatiar
ok yogun

Tamir-bakim Aniza etkisi az Bakim planlamas: gok nemli

Uretim kapasitesi Esnek Komple yeni yatinm




