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GENEL KAVRAMLARGENEL KAVRAMLAR

ÜÜretimretim

Yeni bir fiziksel varlYeni bir fiziksel varlıık veya hizmet ile k veya hizmet ile 
sonusonuççlanan bir fayda yaratmak lanan bir fayda yaratmak 
amacamacııyla giriyla girişşilen faaliyetlerdir. ilen faaliyetlerdir. 

GENEL KAVRAMLARGENEL KAVRAMLAR

ÜÜretim Sistemiretim Sistemi

Bir organizasyonunun imalat operasyonlarBir organizasyonunun imalat operasyonlarıınnıı
gergerççekleekleşştirmek tirmek üüzere organize edilmizere organize edilmişş

insan, donaninsan, donanıım ve prosedm ve prosedüürler toplamrler toplamııddıır.r.

ÜÜretim girdilerinin retim girdilerinin üüretim retim ççııktktıılarlarıına na 
ddöönnüüşşttüürrüülmesi ilmesi işşlevinin gerlevinin gerççekleekleşştirilditirildiğği i 

yerdir. yerdir. 
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ÜÜretim Sistemi, Girdileri Ve retim Sistemi, Girdileri Ve ÇÇııktktıılarlarıı

Üretim sistemi

Girdiler/
Kaynaklar

Çıktılar/
Ürünler

İşgücü
Sermaye
Arazi
Malzeme
Enerji
İletişim

Ürün
Yan ürün
Yarı mamul
Hurda
Fire
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ÜÜretim Sistemi Tesisleriretim Sistemi Tesisleri

ÜÜretim sistemi tesisleri iretim sistemi tesisleri iççin fabrika, in fabrika, 
üüretim makineleri, takretim makineleri, takıımlar, mlar, 

malzeme tamalzeme taşışıma tema teççhizathizatıı, muayene , muayene 
teteççhizathizatıı, bilgisayar sistemleri , bilgisayar sistemleri öörnek rnek 

verilebilir.verilebilir.
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Fabrika yerleFabrika yerleşşimiimi

donandonanıımmıın fabrika in fabrika iççinde fiziksel olarak inde fiziksel olarak 
ddüüzenlenmesidir.zenlenmesidir.
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imalat imalat sistemlerisistemleri

DonanDonanıım genellikle mantm genellikle mantııksal gruplara gksal gruplara gööre re 
organize edilir organize edilir 

ve bu donanve bu donanıım dm düüzenlemeleri zenlemeleri 

ve bunlarve bunlarıı iişşleten ileten işşççiler, iler, 

fabrikadaki fabrikadaki ““imalat imalat sistemlerisistemleri”” olarak bilinir. olarak bilinir. 

İİmalat sistemlerimalat sistemleri

��ÜÜretim hattretim hattıı -- bir grup makine ve ibir grup makine ve işşççii

��İşİş hhüücreleri  creleri  -- bir makine, bir ibir makine, bir işşççii

şşeklinde deklinde düüzenlenebilir. zenlenebilir. 
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Genellikle Genellikle imalat tipineimalat tipine ggööre dre düüzenleme zenleme 
tercih edilmektedir. tercih edilmektedir. 

İİmalat tipinde belirleyici olan temel faktmalat tipinde belirleyici olan temel faktöör r 
ise ise üüretilen retilen üürrüün tipidirn tipidir. . 

Bunlar, ayrBunlar, ayrıık park parçça a üüretimi veya yretimi veya yığıığın veya n veya 
akakışışkan halinde kan halinde üürrüünlerin nlerin üüretimi olabilir. retimi olabilir. 

AyrAyrıık ya da kesikli k ya da kesikli üüretimde retimde 

üüretim miktarretim miktarıı

öönem kazanmaktadnem kazanmaktadıır. r. 
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ÜÜretim Miktarretim Miktarıı
Fabrika tarafFabrika tarafıından yndan yıılda lda üüretilen parretilen parçça veya a veya üürrüün n 

saysayııssııddıır. r. 

ÜÜretim miktarretim miktarıı aaşşaağığıdaki gibi sdaki gibi sıınnııflandflandıırrıılabilir:labilir:
�� DDüüşşüük k ÜÜretim retim 11––100 adet/ y100 adet/ yııll
�� Orta Orta ÜÜretim retim 100100––10.000 adet/y10.000 adet/yııll
�� YYüüksek ksek ÜÜretim retim >10.000 adet/ y>10.000 adet/ yııll

ÜÜretim miktarretim miktarıı iiççin in 
üüretim retim ççeeşşitliliitliliğğii

belirleyici bir parametredir. belirleyici bir parametredir. 
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ÜÜretim retim ÇÇeeşşitliliitliliğğii

Bir tesiste (fabrikada) Bir tesiste (fabrikada) üüretilen retilen 

farklfarklıı üürrüün tasarn tasarıımlarmlarıı veya tipleridir. veya tipleridir. 

FarklFarklıı ÜÜrrüünler:nler:

�� FarklFarklıı şşekil, boyut ve stillerde ekil, boyut ve stillerde 

�� FarklFarklıı fonksiyonlara sahipfonksiyonlara sahip

�� Bazen farklBazen farklıı pazarlar ipazarlar iççin in 

�� BazBazıılarlarıı didiğğerlerinden daha fazla bileerlerinden daha fazla bileşşene sahipene sahip

üürrüünlerdir.nlerdir.
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Üretim Miktarı Ve Ürün Çeşitliliğine Göre 
Üretim Ve Yerleşim Tipleri

Sipariş Tipi 
Atölye

Parti Üretimi

Hücresel İmalat

Miktar Akış Hattı

Yığın Üretimi

Ürün Çeşitliliği

Üretim Miktarı

Sabit Konumlu 
Yerleşim

Proses Yerleşimi

Hücresel Yerleşim Ürün Yerleşimi

100 10 0000 1 000 000
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ÜÜretim Hretim Hıızzıı
ÜÜretim/Zaman = Adet/Saatretim/Zaman = Adet/Saat

ÜÜretim Kapasitesiretim Kapasitesi
İşİş merkezi saymerkezi sayııssıı * Vardiya Say* Vardiya Sayııssıı * Vardiyada Saat * Vardiyada Saat 

* * ÇÇııktktıı/ Saat / Saat 
KullanKullanıımm

ÜÜretim/retim/ÜÜretim Kapasitesi retim Kapasitesi 
İİmalat Temin Smalat Temin Süüresiresi

HazHazıırlrlıık Sk Süüresi + Parti Miktarresi + Parti Miktarıı * Operasyon * Operasyon ÇÇevrim evrim 
SSüüresi + Operasyon dresi + Operasyon dışıışı zaman zaman 

Proses Proses İİççi Stoki Stok

tiVardiyaSaaısıVardiyaSay

SüresiİmalatTesitesiÜretimKapaKullanimikElverislil

*

min***


